; L ACADEMY | AGPRS5
Sucesso do Cliente Academy + Certificacéo +CERTIFICAGAO F ®420
l@-/)mfz/)(e com f/{/z@/{h&/z’éde

I RI I HA 03 JABPFRO4.0 - Expander, HotStart/Condicionador,
Peletizadora, Triturador e Pés-Pellet para Operadores 4.0.
1° dia | Segunda-feira

1

09:00 - 09:30 Recepcao Boas Vindas.
09:30 - 09:45 Intervalo café.

2 09:45-12:00 Recepcao Fala da Direcao.
12:00 - 13:00 Intervalo almoco.

Osmose Reversa para remover substancias organicas, bactérias,

3 13:00 - 7475 proteinas e Salinidade das aguas.
, , Desgaseificacao Térmica: Os gases dissolvidos na agua, como
4 14:15 - 15:45 o T - ~
oxigénio e dioxido de carbono, causarao corrosao.
15:45 - 15:55 Intervalo café.
c 15:55 - 17-00 Sistema Aditivo: Agente de ligacio de oxigénio e Agente

alcalinizante.

2° dia | Terca-feira

Maximizando a Qualidade da Racdo: Peletizacao, Higienizacao e
Compactacao em Foco:

Linhadepeletizacaocomcondicionamentoavaporconvencional.
Linha de pelletagem com secao de higienizacdo adicional.
Objetivos e beneficios da higienizacdo e compactacao da racao
animal.

Principais influéncias no processo de peletizacao.

Influenciando parametros - atingindo a meta.

Definicao de qualidade do pellet.

09:30 - 09:45 Intervalo café.

Salmonella na Alimentacao Animal: Higienizagcao, Temperatura e
Controle de Contaminacao:

6 08:00 - 09:30

+ Higienizando a alimentacao animal.

- Condicoes de vida da salmonella.
Influéncia da temperatura na propagacao de salmonella.
Contaminacao por salmonella em matéria-prima e risco de racdo

« contaminada.

+  Reducao total do teor de germes por calor.

« Influéncia do tempo de retencdao e temperatura de
condicionamento.

- Higienizante: relacdo entre temperatura e desenvolvimento de
umidade.

+  Reducao total do teor de germes por calor.

Avancos em Processos Térmicos para Alimentacao Animal:
Integracdo de Estresse Mecanico, Higienizacdo e Compactacao:

7 09:45-10:45

Processos térmicos para pellet feed: com fatores de estresse
mecanico adicionais.

Requisitos legais hoje.

Execucao para tratamento térmico.

A nova geracao de higienizacao e compactacao.

Exemplo de modularidade dos novos sistemas de higienizacao
e compactacao hysys.

Areas de aplicacdo aproximadas dos diferentes tamanhos de
retentor.

Evitar condensacao por fornecimento de ar quente.

Processos térmicos para mash feed: continuo e descontinuo.
Processos térmicos para mash feed: descontinuo - modo de
operagao.

Processos térmicos para mash feed: continuo - modo de
operagao.

Processos térmicos para mash feed: continuo - modo de
secagem.

Tratamento térmico mash: influéncia na distribuicao do tamanho
das particulas.

Explorando a Exceléncia em Peletizacdo: Tecnologia Avancada
e Equipamentos de Ultima Geracao:

8 10:45-12:00

Alimentador, condicionador, retentor e Peletizacao.
Triturador.

Peletizacdo com matrizes de placa.

Pellet moinho de anel com transmissao de engrenagem e
equipamento de condicionamento.

9 12:00 - 12:40 Exemplos de peletizadoras seus diferenciador e Caracteristicas do
Produto:

Andritz: feedmax g-series.

Bliss: moinho de pelotizacdo pioneer.

Famsun co.: moinho de pelotizacdo com acionamento por

engrenagem da série szlh.

Yemtar inc.: pelletizadora acionada por engrenagem

Cpm: 7900 series.

Imas makine sanayi a.s.: vpp 350.

Shanghai zhengchang co.ltd.: szlh 428.

12:40 - 13:40 Intervalo almoco.

Maximizando Eficiéncia e Higiene na Peletizacdo: Tecnologia
Avancada e Sistemas de Controle Precisos:

Peletizacao com alimentador e condicionador.
Sistema de higienizacdo e compactacao.
Condicionador: tipo: buhler ag.

Retentor.

Elemento dosador para prensa de pellet.

10 13:40 - 14:40

Alimentador e condicionador: design higiénico.

Moinho da pelota: design higiénico.

Peletizacao: state-of-the-art.

Economia de energia.

Entrada e distribuicao de produtos.

Sistema de lubrificacdo manual ou central de rolamentos.
Eixo de suporte de rolo com suporte de matriz acionado por
correiaem v.

Rolos de prensa com cascos de rolos oncos ou ranhurados.
Pressrolls com cascos de rolo oncos ou ranhurados.

Die clamping devices.

Proper die fixation.

Instalacao de matriz com ajuste de matriz conica.

Sistema operacional otimizado (era) - opcional.

Sistema de controle de Peletizacao.

Funcao principal do sistema de controle do Peletizacao.
Compactacao com Peletizacdo duplo.

Pellet duplo.

Expander e Hot Start: Maximizando a Eficiéncia e a Qualidade

Taxa de conversao alimentar.
Conceito basico de fabricacdo de racao.

- Condicionamento tradicional.

11 14:40 - 15:50 +  Condicionamento com Hot Start.

- Otimizacao do condicionamento.
Expander - o condicionamento definitivo.
Beneficios da expansao.
Produtividade e qualidade.
Andlise econdmica.

15:50 - 16:10 Interalo café.

Tudo Sobre Vapor: Definicdo, Objetivos, Caldeiras, Linhas de Vapor
e Condensado, e Boas Praticas:

O que é vapor?

Objetivos do vapor.

Caldeiras / geradores de vapor.
Linha de vapor e condensando.
Boas praticas.

Equipamentos para Peletizacao: Estacdes Redutoras, Controle de
Temperatura e Drenagem de Condensado:

12 16:10-17:10

13 17:10 - 18:00 - Equipamentos para peletizacao.
- Estacdes redutoras.
Estacdes de controle de temperatura.
Drenagem de condensado do equipamento.

14 18:00 -18:30 Parametrizacao - GEMBA MES MILL.
15 18:30 - 18:50 Gamificacao.

3° dia | Quarta-feira

16 08:00 - 08:40 Visita area inferior da AGPRS5.

Maximizando o Desempenho das Maquinas de Prensagem:
Entendendo Sequéncias, Zonas e Forcas de Atuacao:

17 08:40 - 09:30 « Parametros de maquinas.
Sequéncia e zonas do processo de prensagem.
Contadores nas fileiras exteriores.
Acting forces in the die hole.

09:30 - 09:45 Intervalo café.

Maximizando a Eficiéncia na Producao de Pellets:
Influéncia dos Parametros da Matriz e dos Rolos de Imprensa:

Diametro da matriz e dos rolos de imprensa.

Diametro da matriz e pressrolls.

Velocidade circunferencial da matriz.

Forca centrifuga em relacao ao tamanho da matriz e didmetro
do pellet.

Configuracdo da matriz tempo de permanéncia no buraco da
matriz.

Influéncia da configuracdo da matriz design de furo.
Configuracdo da matriz volume do furo da matriz, taxa de
compressao.

Configuracdo da matriz niumero do furo da matriz - superficie
ativa da

matriz.

Comparacado entre aumento do volume do furo da matriz e
aumento da

superficie ativa da matriz.

Principio sem e com ajuste do roll gap.

Efeito do ajuste do roll gap.

Principio de funcionamento de um ajuste automatico da folha
de rolo.

Comparacao com e sem ajuste do roll gap.

12:40 - 13:40 Intervalo almoco.

Desvendando os Segredos da Producao de Matrizes e Rolos:
Da Fabricacdo a Aplicacao Especializada:

18 09:45-12:40

+  Matriz e rolos.
+  Processo de producao da matriz.
« Equipamentos de fabricacdo de matrizes.
19 13:40 - 14:40 «  Processo especial de ht.
- Diferentes processos de endurecimento.
«  Microstrutura.
« Superficie ativa livre.
+ Aplicacdo de matrizes.
+ Aplicacdo de matrizes: material da matriz.
+ Aplicacdo de matrizes: configuracdo do furo de matriz.

Guiando a Selecao e Utilizacdo de Matrizes na Peletizacao:
Fatores Criticos e Monitoramento de Desempenho:

Aspectos a serem considerados ao selecionar as matrizes.
Selecao da matriz (a ser considerada como diretriz).
Tratamento de tintura em uma pelletagem.

Gravacao de dados de operacao e producao.

Uso de matrizes.

Visao geral: aplicacdao de prensa de rolos.

Método de medicao: desgaste dos conjuntos de gaiola de
roletes.

Desgaste anormal do pellet.

Desgaste de Matrizes e Rolos: Exemplos Praticos e Solucdes para
Problemas Comuns:

20 14:40 - 15:40

22 10:45-12:40 Resumo exemplos praticos: desgaste de matriz (i)

Problemas mais ocorrentes com mortes e rolos
Problemas mais ocorrentes com matrizes e rolos

Otimize a Producao de Pellets: Influéncia da Matéria-Prima e
Tamanho de Particula na Qualidade do Produto:

Influencia a matéria-prima: proteina bruta, fibra bruta, gordura
bruta,

amido (extrato sem nitrogénio), densidade aparente, teor de
umidade,

tamanho/formato da particula.

Tamanho de particula em relacao a exposicao ao calor.
Tamanho de particula e suas propriedades de ligacao.

Tamanho de particula e qualidade de pellet.

Tamanho de particula em relacao ao didmetro do pellet.
Influencia a matéria-prima.

Qualidade do pellet - o que aconteceu?

Desgaste de Matrizes e Rolos: Exemplos Praticos e Solucdes para
Problemas Comuns:

21 15:55 - 16:55

22 16:55-17:30 Resumo exemplos praticos: desgaste de matriz (i)

Problemas mais ocorrentes com mortes e rolos
Problemas mais ocorrentes com matrizes e rolos

23 17:30 - 18:10 Parametrizacao - GEMBA MES MILL (Manutencao)
24 18:10 - 18:20 Gamificacao.

4° dia | Quinta-feira

25 08:00 - 08:40 Visita area superior da AGPR5.

Fundamentos de Resfriamento de Materiais: Conceitos,
Caracteristicas e Ferramentas de Anédlise:

« Caracteristicas especificas de secagem e resfriamento do
26 08:40 - 09:30 material.
- Capacidade térmica especifica.
Tamanho e estrutura dos pellets.
As isotermas de sorcdo.
O diagrama MOLLIER para ar umido.

09:30 - 09:45 Interalo café.

Desvendando o Resfriamento: Processos, Troca de Calor e
Aplicacdes na Fabricacao de Racdes:

27 09:45-10:45 + Resfriamento.
- Extracdo de energia térmica.
« Resfriamento pela lei fisica da evaporacao.
+ Resfriamento por troca de calor convectiva.

Desvendando o Resfriamento: Processos, Troca de Calor
e Aplicacdes na Fabricacao de Racodes:

Resfriamento como operacao do processo de fabricacdo de
racoes.

Prevencao de condensacao no duto de exaustao.

Tempo de permanéncia e requisitos especificos de ar.
Resfriamento de graos.

12:40 - 13:40 Intervalo almoco.

28 10:45-12:40

Explorando Diferentes Tipos de Secadores e Resfriadores na
IndUstria:

Modelos de design de secadores e resfriadores.
Secadores e resfriadores de esteira.

Secadores de tambor.

Secadores verticais.

Secadores e resfriadores de leito fluidizado.
Resfriadores de contrafluxo.

Resfriadores em cascata.

30 15:00 - 15:40 «  Pos-Pellet.

15:40 - 15:55 Interalo café.
31 15:55-17:00 Parametrizacao - GEMBA MES MILL
32 17:00-17:30 Gamificacao.

29 13:40 - 15:00

5° dia | Sexta-feira

33 08:00 - 10:00 Certificacao.
10:00 - 10:15 Intervalo café.

34 10:15-12:40 BPF - Aplicacdes na Manutencao + Analytics.
12:40 - 13:40 Intervalo almoco.

35 13:40 - 14:00 Case de Sucesso | Painel de discussao.

36 14:00 - 15:00 Entrega dos diplomas e fotos.
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